
TINKUR
L o  m e j o r  p a r a  t u  n e g o c i o

Las imágenes de los productos son referenciales y pueden diferir del producto �nal.
Las especi�caciones técnicas están sujetas a cambios sin previo aviso.
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GRADO 2, GRADO 5, GRADO 8

DIMENSIONAL: ANSI/ASME B 18.2.1 
ESTÁNDAR

MECÁNICA: SAE J429 

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8
3/4
7/8

1
1-1/8
1-1/4
1-1/2

250
312
375
437
500
562
625
750
875

1.000
1.125
1.250
1.500

20
18
16
14
13
12
11
10
9
8
7
7
6

7/16
1/2

9/16
5/8
3/4

13/16
15/16
1-1/8

1-5/16
1-1/2

1-11/16
1-7/8
2-1/4

11/64
7/32
1/4

19/64
11/32
23/64
27/64

1/2
37/64
43/64

3/4
27/32

1

D
Diámetro
(Diameter)

F
Distancia entre

caras
(Pulgadas)

H
Altura

(Pulgadas)

0.494
0.564
0.635
0.704
0.846
0.924
1.058
1.269
1.481
1.692
1.904
2.115
2.539

G
Distancia entre

esquinas
(Pulgadas)

1.000
1.125
1.250
1.375
1.500
1.625
1.750
2.000
2.250
2.500
2.750
3.000
3.500

0.750
0.875
1.000
1.125
1.250
1.375
1.500
1.750
2.000
2.250
2.500
2.750
3.250

LR
Largo de 

Rosca
(referencial)UNC

(Coarse)

Hilo por Pulg.
(threads per inch)

menor igual a 6’’ mayores de 6’’

menor igual a 6’’ mayores de 6’’

’

menor igual a 6 mayores de 6

PERNO HEXAGONAL

GRADO 2 GRADO 5 GRADO 8

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA
ACABADO

ANSI B18.2.1 / SAEJ 429
ACERO BAJO CARBONO

74,000 PSI / 52KG / MM2

80-100 RB

NEGRO/ ZINC / GALVANIZADO

ANSI B18.2.1 / SAEJ 429

ACERO MED CARB, TEMP Y REV. 
120,000 PSI / 84.3KG / mm2

25-34 R**C
BRUÑIDO NEGRO / GALVANIZADO

ANSI B18.2.1 / SAEJ 429

ACERO ALEADRO, TEM Y REV. 
150,000 PSI / 105.5KG / mm2

33-39 RC
BRUÑIDO NEGRO

CÓDIGO 001  
CÓDIGO 002

TUERCA 013 CÓDIGO 006  TUERCA 018
TUERCA 014

CÓDIGO 007  
CÓDIGO 008

TUERCA 021
TUERCA 022

CÓDIGO 003 TUERCA 015
TUERCA 019
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PERNOS MILIMÉTRICOS

3
4
5
6
8

10
12
14
16
20
22
24

12
14
16
18
22
26
30
34
38
46
50
54

5.5
7
8

10
13
17
19
22
24
30
34
36

6.01
7.66
8.79

11.05
14.38
18.90
21.10
24.49
26.75
32.95
37.29
39.55

2.12
2.92
3.65
4.15
5.45
6.58
7.68
8.98

10.18
12.72
14.22
15.22

D
Diámetro

(Milímetros)
NOMINAL

F
Distancia entre caras

(Milímetros)
MÁXIMO

F
Distancia entre esquinas

(Milímetros)
MÍNIMO

H
Altura

(Milímetros)
MÁXIMO

Lr
Largo de Rosca

(Referencial)
NOMINAL

CLASE 5.8, CLASE 8.8, CLASE 10.9

8.8

5.8

10.9

CLASE 5.8 CLASE 8.8 CLASE 10.9

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA
ACABADO

PERNO 009    TUERCA 071 PERNO 010   TUERCA 020 PERNO 235   TUERCA 427
PERNO 118   TUERCA 117

DIN 931 / ISO 898-1

ACERO MEDIANO CARBONO
74,000 PSI / 52KG / MM2

80-100 RB

TROPICALIZADO

DIN 931 / ISO 898-1
ACERO MED CARB, TEMP Y REV. 

120,000 PSI / 84.3KG / mm2
25-34 RC

BRUÑIDO NEGRO

DIN 931 / ISO 898-1

ACERO ALEADRO, TEM Y REV. 
1040 MPA

32-39

BRUÑIDO NEGRO
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PRISIONERO ALLEN

J
NOMINAL

T
MÍNIMO

DIMENSIONES (Pulgadas)

C

MÍNIMOMÁXIMO
DIÁMETRO

BÁSICO

0.050
0.062
0.062
0.078
0.094
0.125
0.156
0.188
0.219
0.250
0.312
0.375
0.500
0.562

0.051
0.057
0.064
0.076
0.088
0.118
0.156
0.194
0.232
0.27

0.347
0.425
0.502
0.579

Nº4
Nº5
Nº6
Nº8

Nº10
1/4
5/6
3/8

7/16
1/2
5/8
3/4
7/8

1

0.070
0.080
0.080
0.090
0.100
0.125
0.156
0.188
0.219
0.250
0.312
0.375
0.500
0.562

0.061
0.067
0.074
0.087
0.102
0.132
0.172
0.212
0.252
0.291
0.371
0.45
0.53

0.609

J

W

118 deg
5deg

L
T

L

Lc

PRISIONERO ALLEN GRADO 14.9 ROSCA UNC MILIMÉTRICO 
GRADO 14.9 ROSCA UNC

NORMA DE FAB.

CÓDIGO

MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA
ACABADO

 047  048

ANSI B18.3

ACERO ALEADO, TEM Y REV
175,000 PSI / 121Kg/ mm2

45-53 RC

BRUÑIDO NEGRO

ISO 4029
ACERO ALEADO, TEM Y REV
175,000 PSI / 121Kg/ mm2

45-53 RC

BRUÑIDO NEGRO
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PERNO ECLISA
GALVANIZADO

36.5 7 10 13

17Ø
22

1/2”  -  13 UNC

PERNO ECLISA GRADO A36

MATERIAL
RESISTENCIA (Psi)
DUREZA (HRB)
ACABADO

ACERO BAJO CARBONO

60 000

70 a 100

GALVANIZADO

CÓDIGO 076
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PERNO ARADO GRADO 2 UNC

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA

ANSI B18.2.1

ACERO MEDIANO CARBONO

74,000 PSI / 52Kg/ mm2

25-34 RC

ACABADO BRUÑIDO NEGRO

CÓDIGO 321

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA

ANSI B18.2.1

ACERO MEDIANO CARBONO

74,000 PSI / 52Kg/ mm2
25-34 RC

ACABADO BRUÑIDO NEGRO

CÓDIGO 356

PERNO CENTRAL DE MUELLE UNF

MATERIAL ACERO BAJO CARBONO

CROMADO

524

ACABADO

CÓDIGO
PERNO P/TAPA LATERAL DE MOTO
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PERNOS CABEZA COCHE

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2
5/8
3/4

0.125
0.156
0.188
0.219
0.250
0.313
0.375

0.245
0.307
0.368
0.431
0.492
0.616
0.741

20
18
16
14
13
11
10

9/16
11/16
13/16
15/16

1 - 1/16
1 - 1/4
1 - 1/2

1/8
5/32
3/16
7/32
1/4

5/16
3/8

E
Diámetro
(Pulgadas)

A
Diámetro de la Cabeza

(Pulgadas)

H
Altura de la Cabeza

(Pulgadas)

DIMENSIONES

P
Altura del Cuadrante

(Pulgadas)

O
Distancia entre Caras

(Pulgadas)
Hilo por Pulg.

(threads per inch)

45º máx.

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA

NEGRO

ANSI B18.5

74,000 PSI / 52Kg/ mm2

ACERO BAJO CARBONO

ACABADO

80-100 RB

CÓDIGO 027

PERNO CABEZA DE COCHE NEGRO UNC

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA

ZINCADO

ANSI B18.5

74,000 PSI / 52Kg/ mm2

ACERO BAJO CARBONO

ACABADO

80-100 RB

CÓDIGO 028

PERNO CABEZA DE COCHE ZINCADO UNC
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TIRAFON HEXAGONALES ZINCADOS

DIMENSIONAL: ASME B18.2.1
MECÁNICA: SAE J429 GRADO 2

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2
5/8
3/4

0.125
0.156
0.188
0.219
0.250
0.313
0.375

0.245
0.307
0.368
0.431
0.492
0.616
0.741

20
18
16
14
13
11
10

9/16
11/16
13/16
15/16

1 - 1/16
1 - 1/4
1 - 1/2

1/8
5/32
3/16
7/32
1/4

5/16
3/8

E
Diámetro
(Pulgadas)

A
Diámetro de la Cabeza

(Pulgadas)

H
Altura de la Cabeza

(Pulgadas)

P
Altura del Cuadrante

(Pulgadas)

O
Distancia entre Caras

(Pulgadas)
Hilo por Pulg.

(threads per inch)

60 deg
aprox.

ESTANDAR

NORMA DE FAB.
MATERIAL

DUREZA

ANSI B18.2.1

ACERO BAJO CARBONO

80-100 RB
ROSCA TIPO AB

ACABADO ZINCADO

CÓDIGO 029

ESPECIFICACIONES
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VARILLA ROSCADA PULGADAS

D

DIÁMETROS (D): 

LONGITUDES:

De 1/2 hasta 3”

Solicitud del Cliente

VARILLA ROSCADA MILIMÉTRICA

NORMA DE FAB.
RESISTENCIA
DUREZA

ASTM 1-36

74,000 PSI / 52 Kg / mm2/
80-100 RB

ACABADO ZINCADO

CÓDIGO 049

ESPECIFICACIONES

NORMA DE FAB.
RESISTENCIA
DUREZA

DIN 975 – 4.8 / ISO 898-1

74,000 PSI / 52 Kg / mm2/
80-100 RB

ACABADO ZINCADO

CÓDIGO 072

ESPECIFICACIONES
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VARILLA ROSCADA PULGADAS GALVANIZADA

BARRA REDONDA LISA

ACERO AL BAJO CARBONOA36 B 100 58 000 psi

Grado de Resistencia
(Grade desigantion) Material

(Material)
Dureza Rockwell

(máximo)
Resistencia a la Tracción

(mínimo)

DIÁMETROS (D): 

LONGITUDES:

De 1/4 hasta 1 - 1/2”

1 mt.  -  1.8 mt.

DNORMA DE FAB.
RESISTENCIA
DUREZA

ASTM A-36

74,000 PSI / 52 Kg / mm2/
80-100 RB

ACABADO GALVANIZADO EN CALIENTE

CÓDIGO 121

ESPECIFICACIONES

NORMA DE FAB.
RESISTENCIA
MATERIAL

SAE 4140

125,000 PSI
ACERO BONIFICADO

ACABADO
DIÁMETRO
LONGITUD

PLAIN

5/8” A 2”

6 METROS

CÓDIGO 218

ESPECIFICACIONES

NORMA DE FAB.
RESISTENCIA
MATERIAL

ASTM A36

58,000 PSI
ACERO AL BAJA CARBONO

ACABADO
DIÁMETRO
LONGITUD

PLAIN

1/2” A 2”

6 METROS

CÓDIGO 218

ESPECIFICACIONES
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TUERCA MARIPOSA ZINC

TUERCA MARIPOSA INOX

Clase de Rosca (UNC) 

ACERO DE BAJO CARBONO2 HASTA B 32 1/4 a 3/4

MaterialGrado Dureza  Rockwell Diámetro  

Ø
(Ref)

A
(máx)

B
(máx)

C
(min)

D
(min)

G
(min)

DIMENSIONES (Pulgadas)

HILOS POR
PULGADA

1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4

0.17
0.20
0.26
0.35
0.51
0.51

0.26
0.32
0.42
0.54
0.8
0.8

20
18
16
13
11
10

1.10
1.25
1.44
1.94
2.76
2.76

0.57
0.66
0.79
1.00
1.44
1.44

0.14
0.17
0.20
0.26
0.34
0.34

G

A

C

D

G

B

Ø DIÁMETROACABADO CÓDIGO
3/8
1/2

Acabado Código

Zincado 152

Inoxidable 337
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TUERCA DE ANCLAJE MARIPOSA

41900120000 TUERCA ANCLAJE MARIPOSA ZN 1/2*

41900140000 TUERCA ANCLAJE MARIPOSA ZN 1/4*

41900380000 TUERCA ANCLAJE MARIPOSA ZN 3/8*

41903160000 TUERCA ANCLAJE MARIPOSA ZN 3/16*

41905160000 TUERCA ANCLAJE MARIPOSA ZN 5/16*

Código del SAP Descripción del artículo

ACABADO CÓDIGO

ZINCADO 419
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TUERCA TEE

TUERCA RESORTE

1/4

3/8

5/16

18.50 - 19.50

24.50 - 25.50

21.50 - 22.50

8.60 - 9.60

12.30 - 13.30

10.50 - 11.50

7.20 - 7.80

10.70 - 11.30

9.20 - 9.80

REF 6.50

REF 8.80

REF 7.00

1.00 - 1.40

1.30 - 1.70

1.30 - 1.70

G A TGrado H F

G

F

A

H
T

ACABADO CÓDIGO

ZINCADO 420

Ø DIÁMETROACABADO CÓDIGO
1/4
3/8

1/2
Zincado 263

Ø DIÁMETROACABADO CÓDIGO
1/4
1/2

Galvanizado 278
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TUERCA HEXAGONAL C/SEGURO NYLON

TUERCA HEXAGONAL C/SEGURO NYLON

Clase de Rosca (UNC) 

ACERO DE BAJO CARBONO2 HASTA C 32 1/4 a 1 90 000

Material Carga de Prueba  (Psi)Grado Dureza  Rockwell Diámetro  

DIÁMETRO
(NOMINAL)

F
DISTANCIA ENTRE CARAS

(min)

G
DISTANCIA ENTRE ESQUINAS

(min)

H
ALTURA

(min)

DIMENSIONES (Pulgadas)

HILOS POR
PULGADA

1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4

1

0.298
0.329
0.438
0.579
0.735
0.860
1.016

20
18
16
13
11
10
8

0.428
0.489
0.551
0.736
0.922
1.088
1.450

0.488
0.557
0.628
0.840
1.051
1.240
1.653

G

F H

ACABADO CÓDIGO

ZINCADO UNC/RC 024

Ø DIÁMETROACABADO CÓDIGO
M12 - 1.25
M12 - 1.75
M14 - 1.5
M14 - 2.5

Galvanizado 053
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TUERCA DE ACOPLE

G

F H

0.5 H

ACERO DE BAJO CARBONO2 HASTA C 32 1/4 a 1 90 000

Material Carga de Prueba  (Psi)Grado Dureza Rockwell Diámetro  

DIÁMETRO
(NOMINAL)

F
DISTANCIA ENTRE CARAS

(min)

G
DISTANCIA ENTRE ESQUINAS

(min)

H
LARGO

(ref)

DIMENSIONES (Pulgadas)

HILOS POR
PULGADA

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8
3/4
7/8

1

1 3/4
1 3/4
1 3/4
1 3/4
1 3/4
2 1/8
2 1/8
2 1/4
2 1/4
2 3/4

20
18
16
14
13
12
11
10
9
8

0.428
0.489
0.551
0.675
0.736
0.861
0.922
1.088
1.269
1.450

0.488
0.557
0.628
0.768
0.840
0.982
1.051
1.240
1.447
1.653

ACABADO CÓDIGO

ZINCADO 421
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TUERCA CIEGA

ACERO DE BAJO CARBONO2 HASTA C 32 1/4 a 1 90 000

Material Carga de Prueba  (Psi)Grado Dureza  Rockwell Diámetro  

DIÁMETRO
(NOMINAL)

F
DISTANCIA ENTRE CARAS

(min)

G
DISTANCIA ENTRE ESQUINAS

(min)

H
ALTURA

(ref)

DIMENSIONES (Pulgadas)

HILOS POR
PULGADA

G

F H

DIÁMETRO
(NOMINAL)

F
DISTANCIA ENTRE CARAS

(min)

G
DISTANCIA ENTRE ESQUINAS

(min)

H
ALTURA

(ref)

DIMENSIONES (Pulgadas)

HILOS POR
PULGADA

DIÁMETRO
(NOMINAL)

F
DISTANCIA ENTRE CARAS

(min)

G
DISTANCIA ENTRE ESQUINAS

(min)

H
ALTURA

(ref)

DIMENSIONES (Pulgadas)

HILOS POR
PULGADA

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8
3/4
7/8

1

0.47
0.53
0.62
0.69
0.81
0.94
1.00
1.16
1.36
1.55

20
18
16
14
13
12
11
10
9
8

0.428
0.489
0.551
0.675
0.736
0.861
0.922
1.088
1.269
1.450

0.488
0.557
0.628
0.768
0.840
0.982
1.051
1.240
1.447
1.653

ACABADO CÓDIGO

ZINCADO 418
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TUERCA HEX. ALTA GR5 UNF 

TUERCA HEX. ALTA GR5 UNC 

TUERCA HEX. ALTA GR8 UNC 

Ø DIÁMETRO
3/8" - 24

7/16" - 20
1/2" - 20

9/16" - 18
5/8" - 18
3/4" - 16
7/8" - 14

ACABADO CÓDIGO

NEGRO 070

Ø DIAMETROACABADO CÓDIGO
3/4" - 10
7/8" - 9

1" - 8
NEGRO 113

Ø DIÁMETROACABADO CÓDIGO
5/8" - 11NEGRO 102

* 
La

s 
im

ág
en

es
 d

e 
lo

s 
pr

od
uc

to
s 

so
n 

re
fe

re
nc

ia
le

s 
y 

pu
ed

en
 d

ife
rir

 d
el

 p
ro

du
ct

o 
�n

al
.

 L
as

 e
sp

ec
i�

ca
ci

on
es

 té
cn

ic
as

 e
st

án
 s

uj
et

as
 a

 c
am

bi
os

 s
in

 p
re

vi
o 

av
is

o.



Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO

1/8" 5/32" 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 1/2" 9/16" 5/8" 3/4" 7/8" 1" 1.1/8" 1.1/4" 1.1/2" 1.3/4"

ARANDELA PLANAS (POR CIENTO)

ARANDELAS PLANAS Y ARANDELAS 
DE PRESIÓN

1/4"
5/16"
3/8"

7/16"
1/2"
5/8"
3/4"
7/8"

1.1/8"
1.1/2"

NORMA DE FAB.
MATERIAL

PLANA

ANSI B18.22.1

ACERO MEDIANO CARBONO  
TEMP Y REV.

RESISTENCIA 35-43 RC

NEGRA CÓD. 031
ZINCADA
GALVANIZADA

CÓD. 083
CÓD. 080

ARANDELA DE PRESIÓN
NORMA DE FAB.
MATERIAL

PLANA

ANSI B18.22.1

ACERO MEDIANO CARBONO  
TEMP Y REV.

RESISTENCIA 35-43 RC

NEGRA CÓD. 034
ZINCADA
GALVANIZADA

CÓD. 081
CÓD. 082

ARANDELA PLANA

NORMA DE FAB.

MATERIAL

ANSI B18.22.1
ACERO MEDIANO CARBONO

TEMP. Y REV.
RESISTENCIA 35-43 RC

PLANA GALVANIZADA CÓD. 036
ESPECIFICACIONES
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SUB LÍNEA
INDUSTRIAL



DIÁMETRO / Ø

DIÁMETRO / Ø

Tuerca 7/8 1 1.1/4 1.1/2 1.3/4 2 2.1/2 3 3.1/2 4 4.1/2 5 6 7 13 14 18

PERNOS HEXAGONALES
GRADO 2 ROSCA UNC GALVANIZADO

1 7/8 1.1/4 1.1/2

Grado de
resistencia

(Grade desigantion)

2
B 80 a B 100 74 000

1/4’’ a 3/4’’
(thru) 74 000Acero de bajo o medio carbono

(Low or medium carbon steel)
B 70 a B 100 60 000mayor a 3/4’’  a 1 -1/2

(thru)
60 000

Diámetro
(Diameter)

Material
(Material)

Dureza Rockwell
(Rockwell Hardness)

Resistencia Mínima a la Tracción
(Psi)

(UNC) (UNF)

NORMA DE FAB. ANSI B18.2.1

ACABADO GALVANIZADO EN CALIENTE

PERNO CÓD. 004

TUERCA CÓD. 016

ESPECIFICACIONES
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PERNOS HEXAGONALES
GRADO 5 ROSCA UNC GALVANIZADO

1/4 5/16 7/8 1.1/4 1.1/2

1.1/4 1.1/2 1.3/4 2 2.1/2 3 3.1/22.1/4 4.1/2 5 5.1/2 64

Grado de
resistencia

(Grade desigantion)

Diámetro
(Diameter)

Material
(Material)

Dureza Rockwell
(Rockwell Hardness)

Resistencia Mínima a la Tracción
(Psi)

(UNC) (UNF)

C 25 a C 34

C 19 a C 32

Acero de bajo o medio carbono
(Low or medium carbon steel)

1/4’’ a 1’’
(thru)

1 - 1/8’’ a 1 - 1/2’’
(thru)

120 000 120 000

105 000 105 000

5

DIÁMETRO / Ø
Tuerca

DIÁMETRO / Ø

NORMA DE FAB. ANSI B18.2.1

ACABADO GALVANIZADO EN CALIENTE

PERNO CÓD. 006

TUERCA CÓD. 019

ESPECIFICACIONES
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1/2
5/8
3/4
7/8

1
1-1/8
1-1/4
1-3/8
1-1/2

1.00
1.25
1.38
1.50
1.75
2.00
2.00
2.25
2.25

13
11
10
9
8
7
7
6
6

7/8
1-1/16
1-1/4

1- 7/16
1- 5/8

1-13/16
2

2 - 3/16
2 - 3/8

5/16
25/64
15/32
35/64
39/64
11/16
25/32
27/32
15/16

D
Diámetro
(Pulgadas)

F
Distancia entre caras

(Pulgadas)

H
Altura

(Pulgadas)

Lr
Largo de Rosca

(Referencial)UNC
(Coarse)

Hilo por Pulg.
(threads per inch)

PERNOS HEXAGONALES ESTRUCTURALES
TIPO A325 ROSCA UNC / A490 ROSCA UNC  

NORMA DE FAB.
MATERIAL

PERNO CÓD. 068

ANSI A325 TIPO I  

ACERO MEDIANO CARBONO
ACABADO

BRUÑIDO NEGRO
GALVANIZADO EN CALIENTEPERNO CÓD. 100

PERNO H. E. A325 ROSCA UNC
NORMA DE FAB.
MATERIAL

ANSI A325 TIPO I  

ACERO MEDIANO CARBONO

ACABADO BRUÑIDO NEGRO

PERNO 086

PERNO H. E. A490 ROSCA UNC
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TUERCA 2H NEGRO / TUERCA 2H GALVANIZADO
TUERCA ESTRUCTURAL 2H

1/2
5/8
3/4
7/8

1
1-1/8
1-1/4
1-1/2

0.500
0.625
0.750
0.875
1.000
1.125
1.250
1.500

13
11
10
9
8
7
7
6

7/8
1-1/16
1-1/4

1- 7/16
1- 5/8

1-13/16
2

2 - 3/8

31/64
39/64
47/64
55/64
63/64

1 - 7/64
1- 7/32

1- 15/32

D
Diámetro
(Pulgadas)

F
Distancia entre

caras
(Pulgadas)

H
Altura

(Pulgadas)
UNC

Hilo por Pulg.
(threads per inch)

NORMA DE FAB.
ACABADO
RESISTENCIA
DUREZA

ASTM A194

NEGRO

24-35 RC
75,000 PSI 

CÓDIGO 026

TUERCA 2H NEGRO

NORMA DE FAB.
ACABADO
RESISTENCIA
DUREZA

ASTM A194

GALVANIZADO EN CALIENTE

24-35 RC
75,000 PSI 

CÓDIGO 114

TUERCA 2H GALVANIZADO
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ARANDELA PLANA PESADA / GALVANIZADA

ACERO AL CARBONO
BLACK

GALVANIZADO

C 38 a C 45

C 26 a C 45

Material
(Material)ACABADONORMA DE FAB. DUREZA ROCKWELL CÓDIGO

DIÁMETRO

I.D.
DIÁMETRO
INTERIOR

(interior diameter)

DIMENSIONES (Pulgadas)

E
ESPESOR

MÍNIMO MÁXIMO

O.D.
DIÁMETRO
EXTERIOR

(Outer diameter)

1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4
7/8

1
1 1/8
1 1/4
1 3/8
1 1/2
1 3/4

2
2 1/4
2 1/2

0.080
0.080
0.080
0.177
0.177
0.177
0.177
0.177
0.177
0.177
0.177
0.177
0.280
0.280
0.340
0.340

0.625
0.688
0.813
1.063
1.313
1.468
1.750
2.000
2.250
2.500
2.750
3.000
3.375
3.750
4.000
4.500

0.281
0.344
0.406
0.531
0.688
0.813
0.938
1.125
1.250
1.375
1.500
1.625
1.875
2.125
2.375
2.625

0.051
0.051
0.051
0.097
0.122
0.122
0.136
0.136
0.136
0.136
0.136
0.136
0.178
0.178
0.240
0.240

O.D. E

I.D.

ASTM F436
037

075
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NORMA DE FAB. ASTM F563
ACABADO: NEGRO 
DUREZA: 26-45 RC
COD. 198

NORMA DE FAB.  ASTM A563 
ACABADO: GALVANIZADO EN CALIENTE 
COD. 199

TUERCA ESTRUCTURAL

1/2
5/8
3/4
7/8

1

Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO

ASTM A563 GRADO DH NEGRO

TUERCA ESTRUCTURAL
ASTM A563 GRADO DH GALVANIZADO

1/2
5/8
3/4

7/8
1
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VARILLAS ROSCADAS B7 

VARILLAS ROSCADAS B7
GALVANIZADA

ACERO ALEADO (C, Cr Y Mo)B7 C 35
125 000 psi (<2 1/2” ø)

115 000 psi (<2 1/2 a 4” ø)

Grado de Resistencia
(Grade desigantion) Material

(Material)
Dureza Rockwell

(máximo)
Resistencia a la Tracción

D

DIÁMETROS (D): 

LONGITUDES:

De 1/2 hasta 3”

Solicitud del Cliente

NORMA DE FAB. ASTM  A193 B7
ACABADO: NEGRO
COD. 077

NORMA DE FAB.
MATERIAL
RESISTENCIA
DUREZA

ASTM  A193 B7
ACERO ALEADO TEMPLADO Y REVENIDO

35 HRC

125, 000 PSI

ACABADO GALVANIZADO

CÓDIGO 240

VARILLAS ROSCADAS B7
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SUB LÍNEA
INOXIDABLE
SUB LÍNEA



PERNOS HEXAGONALES INOXIDABLES 

E

T

Acero Inoxidable
Austenítico

Acero Inoxidable
Austenítico

SS-304

SS-316

B 70 a B 100

B 70 a B 100

0.08C
Cr
Ni
-
C
Cr
Ni

Mo

18 a 20
8 a 10.5

-
0.08

16 a 18
10 a 14

2 a 3

60 000

60 000

Clase de Acero

**

Composición
Química %

Material
(Material)

Dureza Rockwell
(Hardness)

Resistencia Mínima a la 
Tracción  (Psi)

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8
3/4
7/8

1
1-1/8
1-1/4
1-1/2

250
312
375
437
500
562
625
750
875

1.000
1.125
1.250
1.500

20
18
16
14
13
12
11
10
9
8
7
7
6

28
24
24
20
20
18
18
16
14
12
12
12
12

7/16
1/2

9/16
5/8
3/4

13/16
15/16
1-1/8

1-5/16
1-1/2

1-11/16
1-7/8
2-1/4

11/64
7/32
1/4

19/64
11/32
23/64
27/64

1/2
37/64
43/64

3/4
27/32

1

0.494
0.564
0.635
0.704
0.846
0.924
1.058
1.269
1.481
1.692
1.904
2.115
2.539

1.000
1.125
1.250
1.375
1.500
1.625
1.750
2.000
2.250
2.500
2.750
3.000
3.500

0.750
0.875
1.000
1.125
1.250
1.375
1.500
1.750
2.000
2.250
2.500
2.750
3.250

menor igual a 6’’ mayores de 6’’

Hilo por Pulgadas
(THREADS PER INCH) F

Distancia entre 
caras

(Pulgadas)

H
Altura

(Pulgadas)

G
Distancia Entre 

Esquinas
(Pulgadas)

LR
Largo de Rosca

(Referencial)
UNC

(Coarse)
UNF

(Fine)

SS 304 ROSCA UNC

NORMA DE FAB. ANSI B18.2
RESISTENCIA: 74,000 PSI/ 52Kg/ mm2
PERNO: 087             
TUERCA: 093
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 C-304 MILÍMETROS

 C-304 

NORMA DE FAB. ANSI 304
C-304
COD. 191

NORMA DE FAB. ANSI 304
MATERIAL: ACERO INOXIDABLE C-304
COD. 155

VARILLA ROSCADA INOXIDABLE 

VARILLA ROSCADA INOXIDABLE

D

DIÁMETROS (D): 

LONGITUDES:

De 1/4 hasta 1 - 1/2”

1 mt.

Acero Inoxidable
Austenítico

Acero Inoxidable
Austenítico

SS-304

SS-316

B 70 a B 100

B 70 a B 100

0.08C
Cr
Ni
-
C
Cr
Ni

Mo

18 a 20
8 a 10.5

-
0.08

16 a 18
10 a 14

2 a 3

60 000

60 000

Grado de
resistencia

(Grade desigantion)
Composición

Química %
Material
(Material)

Dureza  Rockwell
(Hardness)

Resistencia mínimo a
la Tracción (Psi)

D

6 x 1MT
8 x 1MT

10 x 1MT
12 x 1MT

Ø DIÁMETRO
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Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO

ACABADO: ACERO INOXIDABLE C-304  
COD. 124

ACABADO: ACERO INOXIDABLE C-304  
COD. 188

4
5
6
8

10
12

TUERCA MILIMÉTRICA
ACERO INOXIDABLE C-304 

1/4 
5/16 
3/8 
1/2

TUERCA CIEGA 
ACERO INOXIDABLE C-304

* 
La

s 
im

ág
en

es
 d

e 
lo

s 
pr

od
uc

to
s 

so
n 

re
fe

re
nc

ia
le

s 
y 

pu
ed

en
 d

ife
rir

 d
el

 p
ro

du
ct

o 
�n

al
.

 L
as

 e
sp

ec
i�

ca
ci

on
es

 té
cn

ic
as

 e
st

án
 s

uj
et

as
 a

 c
am

bi
os

 s
in

 p
re

vi
o 

av
is

o.



Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO

NOMBRE DEL FAB. ANSI B18.2
MATERIAL: ACERO INOXIDABLE 
RESISTENCIA: 74,000 PSI/ 52Kg/mm2
ACABADO: ACERO INOXIDABLE 
COD. 270

NOMBRE DEL FAB. ANSI B18.2
MATERIAL: ACERO INOXIDABLE  SS304
RESISTENCIA: 74,000 PSI/ 52Kg/mm2
ACABADO: ACERO INOXIDABLE 
COD. 271

NOMBRE DEL FAB. ANSI B18.2
MATERIAL: ACERO INOXIDABLE  SS304
RESISTENCIA: 74,000 PSI/ 52Kg/mm2
ACABADO: ACERO INOXIDABLE 
COD. 339

TORNILLO AUTORROSCANTE
CABEZA PLANA ACERO INOXIDABLE 

PERNO CABEZA COCHE 
INOXIDABLE

AUTORROSCANTE CABEZA DE PAN 
INOXIDABLE

3/8
1/2
5/8
3/4

1
1.1/4
1.1/2

2

3/4
1

1.1/4
1.1/2

2
2.1/2

3

3/8
1/2
5/8
3/4

1
1.1/4
1.1/2

2
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TIRAFON HEXAGONAL

PERNO SOCKET CABEZA CILÍNDRICA

Ø DIÁMETRO

MATERIAL: ACERO INOXIDABLE SS 304
ROSCA: TIPO AB
ACABADO: ACERO INOXIDABLE
COD. 091

MATERIAL: ACERO INOXIDABLE SS 304
ACABADO: ACERO INOXIDABLE
COD. 159

MATERIAL: ACERO INOXIDABLE SS 304
ACABADO: ACERO INOXIDABLE
COD. 345

MATERIAL: ACERO INOXIDABLE SS 304
ACABADO: ACERO INOXIDABLE
COD. 268

20

Ø DIÁMETRO

1/2

ACERO INOXIDABLE C-304

ACERO INOXIDABLE C-304

ACERO INOXIDABLE C-304

INOXIDABLE C-304

REMACHE POP 

1
1.1/2

2
2.1/2

3

Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO
3/8
1/2
5/8
3/4

1

TORNILLO AUTORROSCANTE
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SUB LÍNEA DE
TORNILLERÍA



TORNILLO AUTORROSCANTE
CABEZA PAN-PHILLIPS COMBINADO

ACERO AL MEDIANO CARBONOC 1022 C 45 min.
min

max

C28

C38

ACERO
Material
(Material)

Dureza del Núcleo
RockwellRockwell

M D

L

45°      5°d

A
R T

H

P

2
3
4
5
6
7
8

10
12
14

0.082
0.095
0.108
0.123
0.132
0.147
0.159
0.182
0.208
0.237

0.088
0.101
0.114
0.13

0.139
0.154
0.166
0.189
0.215
0.246

0.060
0.071
0.082
0.09

0.099
0.109
0.116
0.135
0.157
0.185

0.064
0.075
0.086
0.094
0.104
0.115
0.122
0.141
0.164
0.192

32
28
24
20
20
19
18
16
14
14

0.097
0.105
0.115
0.152
0.159
0.170
0.175
0.192
0.252
0.274

0.155
0.180
0.219
0.231
0.270
0.296
0.322
0.373
0.425
0.476

0.167
0.193
0.205
0.245
0.256
0.281
0.306
0.357
0.407
0.457

0.062
0.071
0.080
0.089
0.097
0.106
0.115
0.133
0.151
0.169

0.053
0.062
0.070
0.079
0.087
0.096
0.105
0.122
0.139
0.156

0.020
0.023
0.027
0.030
0.033
0.036
0.041
0.048
0.055
0.060

0.031
0.036
0.040
0.045
0.050
0.054
0.058
0.068
0.077
0.085

0.034
0.043
0.053
0.046
0.055
0.064
0.071
0.089
0.098
0.118

0.052
0.061
0.071
0.072
0.080
0.089
0.097
0.113
0.124
0.144

DIÁMETRO
Hilos x

pulgada
M

Ref.
D d A H

min min maxMáx min min maxmáx min min maxmáx

DIMENSIONES (Pulgadas)

T P

NORMA DE FAB. ANSI B18.6.3
ROSCA: TIPO AB
ACABADO: ZINCADO
COD. 056
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TORNILLO AUTOPERFORANTE 
PUNTA BROCA CON ARANDELAS DE NEOPRENO 

TORNILLO AUTOPERFORANTE 
PUNTA BROCA SIN ARANDELAS DE NEOPRENO 

NORMA DE FAB. DIN 7504
DUREZA: 29-32 RC
ACABADO: ZINCADO
TORNILLO 042     ARANDELA   216

D
I

DD
p

T

LK
S

60º

C

ACERO AL CARBONOC 1022
min

max

398

407

min

máx

589

627

ACERO
Material
(Material)

Dureza del Núcleo
VickersVickers

18 8.18
9.75

10.11
12.19

2.92
3.15
4.09
5.13

0.48
0.48
0.56
0.76

4.50
6.20
7.50
8.50

4.15
4.65
5.31
6.09

3.25
3.85
4.55
5.40

6.65
7.74
7.74
9.32

Nº10

Nº8

16
Nº12 14
Nº14 14

DIÁMETRO HILOS X
PULGADA

DI K C T D SDp

DIMENSIONES (mm)

NORMA DE FAB.
MATERIAL
DUREZA
ACABADO

DIN 7504

ACERO MEDIANO CARBONO - CEMENTADO

ZINCADO

29-32 RC

TORNILLO 285

ESPECIFICACIONES
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D

L

d
PQM

A
H a

90º +5º
0º

r

40º
20º

ACERO AL CARBONOC 1022 560 min.
min

max

360

460

ACERO
Material
(Material)

Dureza del Núcleo
VickersVickers

2.5 2.49 2.55 1.40 1.70 4.80 4.94 1.60 2.0 1.05 1.36 1.50
3 2.75 3.05 1.50 1.90 5.70 6.64 1.80 3.0 1.35 1.60 2.11

3.5 3.20 3.55 1.60 2.20 6.64 7.50 2.00 4.0 1.60 1.76 2.16
4 3.70 4.05 2.15 2.55 7.64 8.05 2.35 4.4 1.80 2.05 2.51

4.5 4.20 4.55 2.35 2.75 8.64 9.05 2.55 4.8 2.00 2.46 3.02
5 4.70 5.05 2.70 3.10 9.64 10.05 2.85 5.3 2.20 2.99 3.55
6 5.70 6.05 3.30 3.70 11.57 12.05 3.35 6.6 2.60 2.99 3.55

DIÁMETRO
D d A H M Pitch

min max min max min min minmáx min max

Q

DIMENSIONES (mm)

TORNILLO SHIPBOARD 
PARA MADERA PRENSADA TIPO SPACK

ACABADO CÓDIGO

ZINCADO AMARILLO 044
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D

L

d
PQM

A
H a

90º +5º
0º

r

40º
20º

NUEVO CHIPBOARD
DENTADO

TORNILLO SHIPBOARD  
TIPO SPACK DENTADO

M-3 M-3.5 M-4 M-5 M-6DIÁMETRO  Ø

ACABADOMATERIAL CÓDIGO

ZINCADO AMARILLOACERO MEDIANO CARBONO 426
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ACABADO: NEGRO
COD. 397
ACABADO: ZINC
COD. 403

ACABADO: NEGRO
COD. 405
ACABADO: ZINC
COD. 404

WAFER PHILLIPS
AUTOPERFORANTE. P/BROCA

AUTORROSCANTE P/FINA

ACERO AL CARBONOC 1022
min

máx

560

620

ACERO
Material
(Material) (HV)

Dureza del Núcleo
(HV)

min

máx

240

420

DIMENSIONES (Pulgadas)

Diámetro
(Nº)

A
(min)

B
(min)

M
(basic)

Hilos x
pulgada

6 20

8 18

10 16

14 14

12 14

0.218

0.259

0.300

0.382

0.341

0.321

0.380

0.439

0.558

0.498

0.147

0.161

0.177

0.241

0.228

T
(basic)

E
(basic)

3.90

4.50

6.20

8.50

7.50

3.50

4.10

4.65

6.09

5.31

L

T

EM

A

B

3/4

1

1.1/4

1/2
Ø DIÁMETRO
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ACABADO: NEGRO
COD. 408
ACABADO: ZINC
COD. 407

TROMPETA PHILLIPS
AUTOPERFORANTE. P/BROCA

ACERO AL CARBONOC 1022
min

máx

560

620

ACERO
Material
(Material) (HV)

Dureza del Núcleo
(HV)

min

máx

240

420

DIMENSIONES (Pulgadas)

Diámetro
(Nº)

A
(min)

T
(basic)

E
(basic)

Hilos x
pulgada

6 20

8 18

10 16

14 14

12 14

0.225

0.262

0.312

0.412

0.362

3.90

4.50

6.20

8.50

7.50

3.50

4.10

4.65

6.09

5.31

L

T

EA
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DRYWALL PUNTA FINA

ACABADO: NEGRO
COD. 406

ACABADO: ZINC
COD. 417

min max min máx min max min max
40606000100 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA NG 6 * 1 24.8 24.9 Full Full 3.4 3.5 7.7 7.8
40606000114 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA NG 6 * 1 1/4 32.0 32.1 Full Full 3.5 3.6 8.0 8.1
40606000112 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA NG 6 * 1 1/2 38.0 38.1 Full Full 3.4 3.5 7.7 7.8
40606000200 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA NG 6 * 2 50.2 50.3 Full Full 3.4 3.5 7.5 7.6
40608000100 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA NG 8 * 1 24.8 24.9 Full Full 4.3 4.4 7.9 8.0

30 - 39

Ensayo de
Dureza (HRC)

CONTROL DIMENSIONAL (mm)
Longitud

Total
Longitud
de Rosca

Diámetro
de Rosca

Diámetro
de Cabeza

CÓDIGO DESCRIPCIÓN

min max min max min max min max
41706000100 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA ZN 6 * 1 24.8 24.9 Full Full 3.4 3.5 7.7 7.8
41706000114 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA ZN 6 * 1 1/4 32.0 32.1 Full Full 3.5 3.6 8.0 8.1
41706000112 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA ZN 6 * 1 1/2 38.0 38.1 Full Full 3.4 3.5 7.7 7.8
41706000200 TOR. DRYWALL C/TROMP. PHILLPS P/FINA ZN 6 * 2 50.2 50.3 Full Full 3.4 3.5 7.5 7.6

CÓDIGO DESCRIPCIÓN

CONTROL DIMENSIONAL (mm)

Ensayo de
Dureza (HRC)

Longitud
Total

Longitud
de Rosca

Diámetro
de Rosca

Diámetro
de Cabeza

30 - 39

Espesor
Promedio de
Zinc (micras)

5 a 12

L

A

* 
La

s 
im

ág
en

es
 d

e 
lo

s 
pr

od
uc

to
s 

so
n 

re
fe

re
nc

ia
le

s 
y 

pu
ed

en
 d

ife
rir

 d
el

 p
ro

du
ct

o 
�n

al
.

 L
as

 e
sp

ec
i�

ca
ci

on
es

 té
cn

ic
as

 e
st

án
 s

uj
et

as
 a

 c
am

bi
os

 s
in

 p
re

vi
o 

av
is

o.



PAN FRAMING PHILLIPS

AUTOPERFORANTE P/BROCA 

7/16
Ø DIÁMETRO

Ø DIÁMETRO

ACABADO: NEGRO
COD. 409

ACABADO: ZINC
COD. 416

MATERIAL: ACERO MEDIANO CARBONO - CEMENTADO
ROSCA: TIPO AB
ACABADO: ZINCADO
COD. 389

MATERIAL: ACERO MEDIANO CARBONO - CEMENTADO
ROSCA: TIPO AB
ACABADO: ZINCADO
COD. 390

COD. 173

DRYWALL P/FINA

7/16
Ø DIÁMETRO

ACABADO: NEGRO
COD. 410

ACABADO: ZINC
COD. 428

TORNILLOS AUTORROSCANTES C/PLANA CORTADA PHILLIPS

TORNILLOS AUTORROSCANTES C/PLANA PHILLIPS

TORNILLO SHIPBOARD PARA CONCRETO ALTA RESISTENCIA

M-4

Ø DIÁMETRO 7.5

M-6 M-8 M-10

Ø DIÁMETRO M-6 M-8 M-10 M-12 M-14
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STOVE BOLTS 
CABEZA  REDONDA MIXTA ROSCA UNC

NORMA DE FAB. ANSI B18.6.3
ACABADO: ZINCADO
PERNO  030       TUERCA  023

ACABADO: TROPICALIZADO
PERNO: 200
TUERCA: 214

ACERO AL BAJO CARBONOC 1022
B 69 B 100

mínimo máximo

Clase de Acero
Material
(Material)

Dureza Rockwell
(Rockwell Hardness)

LH

J

M

A

T

0.217
0.264
0.334
0.443

40
32
24
20

1/8
5/32
3/16
1/4

0.147
0.164
0.188
0.261

0.236
0.285
0.359
0.472

0.083
0.099
0.123
0.160

0.095
0.111
0.137
0.175

0.035
0.039
0.050
0.064

0.043
0.048
0.060
0.075

MEDIDA
DE

ROSCA

HILOS X
PULGADA

M
Ref.

A H J

min max min max min max

DIMENSIONES (Pulgadas)

0.047
0.055
0.065
0.075

0.063
0.072
0.087
0.109

T

min max

15
16
20
25
30

STOVE BOLTS CABEZA REDONDA
TROPICALIZADO MILIMÉTRICO

Ø DIÁMETRO

ALIZADO

TROPICALIZADO MILIMÉTRICO
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TUERCAS PLATO TROPICALIZADA
COD.178
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B 

5/8”

1/2”

B 

A

A

Norma: ASME B18.2.2 Acabado: Galvanizado Amarillo

Tamaño
Ancho entre
planos (A)

Altura (B)
Espesor del

recubrimiento
Resistencia a
la Tracción

Dureza

5/8" 90.2mm 52.8mm 7.2PM 481 Mpa 180 HB
1/2" 80.8mm 35.7mm 7.2PM 480 Mpa 180 HB

Composición química C: 3.7% | Si: 2.8% | Mn: 0.46% | P: 0.030% | S: 0.016%



VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA 
COD.179
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C SI MN P S
5/8" x 3m 0.14% 0.12% 0.38% 0.025% 0.024% 436, 445 Mpa
1/2" x 3m 0.15% 0.13% 0.37% 0.024% 0.026% 425, 435 Mpa

Composición Química Resistencia a
la Tracción

Tamaño

Grado de Acero: Q235 Estándar: ASTM A-36Grado de Acero: Q235 Estándar: ASTM A-36

VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA VARILLAS PARA ENCOFRADO GALVANIZADA 
COD.179COD.179



TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC

ESTANDAR DIMENSIONAL  : ASME B18.6.3

COD.472
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Elementos C Si Mn P S Al
Estándar 0.18-0.23 ≤0.10 0.70-1.00 ≤0.030 ≤0.035 ≥0.02

PROPIEDADES QUÍMICAS
Gradodel acero:C1022

Acabado Dureza (HRC) Resistencia a la torsión (in. lb)
Zincado 32 - 40 Min 24

PROPIEDADES MECÁNICAS ( ESTÁNDAR SAE J78)

TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINCTORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINCTORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINCTORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINCTORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINCTORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINCTORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC

ESTANDAR DIMENSIONAL  : ASME B18.6.3

COD.472COD.472
TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC

6* 1 6* 1.1/2 6* 1.1/4 6* 2
MEDIDAS



TUERCA FLANGE DIN6923 CL6 TROPICALIZADO

Codigo Descripcion
12500100000 TUERCA FLANGE DIN6923 CL6 TROPICALIZADO M10 - TINKUR
12500120000 TUERCA FLANGE DIN6923 CL6 TROPICALIZADO M12 - TINKUR



PERNO DE EXPANSION TIPO CUÑA ZINCADO

Codigo Descripcion
14600120312 PERNO DE EXPANSION TIPO CUÑA ZINCADO 1/2* 3.1/2 - RUMI

PERNO DE EXPANSION TIPO CUÑA ZINCADO



ARANDELA TIPO CUÑA F436 GALV.

Codigo Descripcion
15700580000 ARANDELA TIPO CUÑA F436 GALV. 5/8"



TUERCA HEX. A563 DH GALV.

Codigo Descripcion
15801120000 TUERCA HEX. A563 DH GALV. 1 1/2 "



PERNO HEX. ASTM A 394 Tipo 1 GAL

Codigo Descripcion
25800580200 PERNO HEX. ASTM A 394 Tipo 1 GAL 5/8 x 2



REMACHE POP ACERO INOX  C-304

Codigo Descripcion
26800180078 REMACHE POP ACERO INOX C-304 1/8* 7/8
26803160078 REMACHE POP ACERO INOX C-304 3/16* 7/8
26805320078 REMACHE POP ACERO INOX C-304 5/32*7/8
26805320100 REMACHE POP ACERO INOX C-304 5/32*1



PERNO SOCKET AVELLANADO INOX. C-304

Codigo Descripcion
33100140114 PERNO SOCKET AVELLANADO INOX. C-304 1/4* 1.1/4



TOR. AUTORROSCANTE CABEZA HEXAGONAL 
PHILLIPIS ZINCADO,TIPO AB

Codigo Descripcion
39100140112 TOR. AUTORROSCANTE CABEZA HEXAGONAL PHILLIPIS ZINCADO,TIPO AB 1/4* 1.1/2



TOR. AUTORROSCANTE CABEZA HEXAGONAL 
PHILLIPIS ZINCADO,TIPO AB

Codigo Descripcion
39708000010 TOR. AUTOPERF. C/WAFER PHILLIPS P/BROCA NEGRO F. 8* 1 - TINKUR
39708000034 TOR. AUTOPERF. C/WAFER PHILLIPS P/BROCA NEGRO F. 8* 3/4 - TINKUR
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    TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC    TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC

Codigo Descripcion
47206000100 TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC. 6* 1 - TINKUR
47206000112 TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC. 6* 1.1/2 - TINKUR
47206000114 TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC. 6* 1.1/4 - TINKUR
47206000200 TORNILLO AUTOAVELLANANTE P/ BROCA ZINC. 6* 2- TINKUR



TOR. AUTORROS. C/WAFER PHILLIPS P/FINA ZINC.

Codigo Descripcion
40408000112 TOR. AUTORROS. C/WAFER PHILLIPS P/FINA ZINC. 8* 1.1/2 - TINKUR



TOR. AUTOPERF. C/TROMPETA 
PHILLIPS P/BROCA ZINC.

Codigo Descripcion
40710000112 TOR. AUTOPERF. C/TROMPETA PHILLIPS P/BROCA ZINC. 10* 1.1/2 - TINKUR
40710000200 TOR. AUTOPERF. C/TROMPETA PHILLIPS P/BROCA ZINC. 10* 2 - TINKUR



ALCAYATA ESTRIADA GALVANIZADA
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Codigo Descripcion
28703000250 ALCAYATA ESTRIADA GALVANIZADA 3.0 * 25MM - BUQUE
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CLAVO ALBAÑIL

Codigo Descripcion
29102000012 CLAVO C/C 2" X 12 ALBAÑIL
29102120010 CLAVO C/C 2 1/2" X 10 ALBAÑIL
29103000009 CLAVO C/C 3" X 9 ALBAÑIL
29104000007 CLAVO C/C 4" X 7 ALBAÑIL



U-BOLT ZINCADO 1/2* 3.1/2U-BOLT ZINCADO 1/2* 3.1/2
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ARMELLA CON TUERCA ZINCADA

Codigo Descripcion
36300140200 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 1/4*2 - TINKUR
36300140212 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 1/4*2 1/2 - TINKUR
36300140300 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 1/4*3 - TINKUR
36300140400 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 1/4*4 - TINKUR
36300380200 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 3/8*2 - TINKUR
36300380300 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 3/8*3 - TINKUR
36300380400 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 3/8*4 - TINKUR
36300380500 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 3/8*5 - TINKUR
36300380600 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 3/8*6 - TINKUR
36300516020 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 5/16 *2 - TINKUR
36300516030 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 5/16 *3 - TINKUR
36300516040 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 5/16 *4 - TINKUR
363005160212 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 5/16 *2 1/2 - TINKUR

ARMELLA CON TUERCA ZINCADA

Codigo Descripcion
36300140200 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 1/4*2 - TINKUR
36300140212 ARMELLA CON TUERCA ZINCADA 1/4*2 1/2 - TINKUR
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STOVE BOLT CABEZA LENTEJA ZINCADO

Codigo Descripcion
37903160012 STOVE BOLT CABEZA LENTEJA ZINCADO 3/16 * 1/2 - TINKUR
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STOVE BOLT CABEZA LENTEJA ZINCADO

Codigo Descripcion
37903160012 STOVE BOLT CABEZA LENTEJA ZINCADO 3/16 * 1/2 - TINKUR


